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1. Nombre del curso

Automatizacion Industrial

2. Presentacion y objetivos

Este curso ofrece una formacion técnica integral en automatizacidn industrial, con eje en la
interpretacién de planos, el armado de tableros eléctricos y el conexionado de motores y circuitos
de maniobra. La propuesta prioriza un enfoque practico sobre tableros reales, de modo que el
estudiante incorpore criterios de trabajo seguros y aplicables al ambito laboral desde las primeras
clases. A lo largo de la cursada, el alumno desarrolla capacidad para reconocer componentes,
comprender su funcién dentro del sistema y ejecutar montajes eléctricos con légica técnica y orden
operativo.

El objetivo principal es formar técnicos capaces de intervenir en circuitos de fuerza y de comando,
seleccionar y conectar protecciones, realizar arranques de motores y comprender automatismos de
uso frecuente en la industria. Para ello, se promueve el dominio de contactores, relés térmicos,
temporizadores, motores trifasicos y herramientas de simulaciéon y programacion basica,
permitiendo que el egresado pueda montar, diagnosticar y poner en funcionamiento soluciones de
automatizacion con fundamentos sélidos de electricidad industrial.

3. Destinatarios

La actividad esta dirigida a personas interesadas en iniciarse en automatizacion industrial, armado
de tableros eléctricos y maniobra de motores, contar con conocimientos técnicos previos o curso
de electricidad basica.

4. Requisitos de Participacion
Para participar del curso se requiere una edad minima de 16 afos.
5. Duracion

Carga horaria semanal: 3 horas presenciales
Cantidad de clases semanales: 1 clase por semana
Duracién total en clases: 16 clases

Duracién total en horas: 48 horas totales.

6. Modalidad de cursada

Modalidad: Presencial.

Espacio de cursada: Aula taller equipada, con disponibilidad de tableros eléctricos, motores y
elementos reales de automatizacidn para practicas técnicas.

Materiales didacticos:
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Se brindaran materiales de apoyo en formato fisico y/o digital, incluyendo:
e Apuntes técnicos del curso.
e Presentaciones diddcticas.
e Guias practicas de armado, conexionado y diagndstico.
e Recursos audiovisuales y esquemas de automatizacion.
Actividades practicas:
e Lasclases incluyen practicas sobre tableros reales, simulaciones de maniobra y conexionado
de motores, permitiendo la aplicacién directa de los contenidos tedricos desarrollados.
Plataforma de apoyo (opcional):
e Encaso de requerirse, se podra utilizar un entorno virtual para la distribucion de materiales
complementarios y comunicacién con los estudiantes.

7. Metodologia de Trabajo

La metodologia del curso es tedrica-practica y esta orientada a la resolucién de situaciones reales
de trabajo mediante un abordaje progresivo de los contenidos. A través de actividades en aula
taller, los alumnos realizan précticas guiadas de interpretacion de planos, conexionado de
componentes, armado de circuitos de fuerza y comando, arranques de motores y aplicacion de
temporizadores y automatismos bdsicos.

El docente acompafia de forma constante el proceso de aprendizaje, brindando asistencia técnica
y retroalimentacion individualizada para asegurar la correcta ejecuciéon de cada procedimiento.
Este esquema pedagdgico busca que el estudiante alcance una autonomia progresiva en el
armado y diagndstico de tableros eléctricos, con seguridad operativa y criterio técnico para su
desempeiio profesional.

8. Temario

MODULO 1: FUNDAMENTOS DE ELECTRICIDAD INDUSTRIAL

o Conceptos bésicos de electricidad aplicada
e Magnitudes eléctricas y unidades de medida
e Corriente monofasica y trifasica

o Clasificacidn de conductores y fases

e Uso seguro de instrumentos de medicion

o Normas bésicas de seguridad eléctrica

MODULO 2: LECTURA DE PLANOS Y SIMBOLOGIA

e Simbologia eléctrica industrial

e Interpretacién de planos de maquinas y tableros
e Circuitos unifilares y multifilares

e Identificacion de bornes y referencias

o Lectura l6gica de secuencias de maniobra

e Introduccion al seguimiento de fallas en planos
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MODULO 3: COMPONENTES DE MANIOBRA Y PROTECCION

Contactores y bloques auxiliares

Relés térmicos y guardamotores

Fusibles y criterios basicos de proteccién
Pulsadores, selectores y sefializacion
Reconocimiento de componentes en tableros
Criterios de seleccion y conexionado

MODULO 4: TABLEROS, FUERZA Y COMANDO

Armado bésico de tableros eléctricos

Distribucién ordenada de componentes

Circuitos de fuerza: concepto y aplicacion

Circuitos de comando a 24 V y otras tensiones de control
Cableado, identificacion y buenas précticas

MODULO 5: MOTORES Y TIPOS DE ARRANQUE

Conexion de motores monofasicos y trifasicos
Motores de 6, 9 y 12 terminales

Arranque directo de motores

Arranqgue con inversor de giro

Arranqgue estrella-triangulo y sus aplicaciones

MODULO 6: TEMPORIZACION, SIMULACION Y AUTOMATISMOS

Temporizadores analégicos y digitales

Secuencias temporizadas de arranque y parada
Simulacion de circuitos con Cade Simu

Verificacion previa del circuito antes del montaje real
Automatismos béasicos aplicados a maniobra industrial

MODULO 7: PLC LOGO! SIEMENS Y PRACTICAS INTEGRADORAS

Introduccion a PLC de la linea LOGO! Siemens
Funciones basicas, entradas y salidas

Logica elemental de programacion

Cableado bésico del PLC en aplicaciones simples
Integracion entre mando eléctrico y automatizacion
Précticas integradoras de armado, prueba y diagndstico

9. Procedimientos de evaluacidn y acreditacion - certificacion

La evaluacidn del curso sera de caracter continuo, formativo e integrador, orientada a verificar el
desarrollo de competencias técnicas vinculadas a la interpretacion de planos, el armado de tableros,
el conexionado de componentes y la automatizacion basica de motores y maniobras industriales.
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Durante la cursada se evaluara el desempefio del alumno mediante la observacién directa en las
actividades practicas, incluyendo la identificacién de componentes, el armado de circuitos de fuerza
y comando, la correcta seleccion y conexidon de protecciones, y la resoluciéon de ejercicios de
automatizacion sobre tableros reales o simulados.

Como instancia final, se realizara una evaluacidn integradora, compuesta por:

e  Evaluacidn practica, donde el alumno debera realizar tareas de conexionado, armado o
diagndstico sobre un tablero o circuito de automatizacion.

e  Evaluacién tedrica, destinada a comprobar la comprension de los fundamentos de
electricidad industrial, maniobra de motores e interpretacién de planos.

La acreditacion del curso se realizara bajo la modalidad de certificado de aprobacién. Para su
obtencidn, el alumno debera cumplir con:

e Un minimo del 80% de asistencia
e  Aprobacion de la evaluacion final integradora

En caso de no aprobar la instancia evaluativa final, pero cumplir con el porcentaje de asistencia
requerido, se podra emitir una constancia de asistencia.

10. Bibliografia de referencia

Manuales técnicos de fabricantes de componentes eléctricos y automatizacion industrial.
Bibliografia de electricidad industrial, maniobra y proteccion de motores.

Manuales y material de apoyo sobre lectura de planos y armado de tableros.
Documentacion técnica de PLC LOGO! Siemens y software de simulacion.

Material diddactico desarrollado por el Instituto ICL.
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